MOCOPINUS

HOLZ. VOM FEUERGEPRAGT.

Karbonisiertes Holz fur innen und auf3en.
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Karbonisierte Oberflache mit Coating fur Innen und Auf3en.
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Verbrannte Fassadenoptikfiir den Au3enbereich.

LEICHT BEFLAMMT
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SPECIALFlam™/Flamon'®/Flamtec'® 3
Leichtbeflammte Wandverkleidung mit Coating. “

SPECIALFlam/Flamon/Flamtec
Leicht beflammte Oberflache flir den AulRenbereich.

KARBONISIERT & WEITERVERARBEITET
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SPECIALCarboset

Karbonisierte, strukturierte und abgeburstete Ober-
flache flr den AuRenbereich mit nussbaumfarbener
Holzlasur veredelt.

PARTIELLE KARBONISIERUNG
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Markante Kontraste, die bleiben. “

PRODUZIERTEQUALITAT

16

18

HOLZER / PROFILE/ OBERFLACHEN

20

03
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DAS SPIELMIT DEM FEUER.

Akzente gestalten.

HOLZ UND FEUER

Holz mit Feuer veredeln —eine 700 Jahre alte traditionelle
japanische Methode, die MOCOPINUSneuentdeckt hat und
in industrieller Perfektion anwendet. Durch das Beflammen
unter definierten Bedingungen karbonisiert das Holzin sei-
ner oberen Schichtund verandert seine Eigenschaften. Was
in einer extravaganten Optik, den nattrlichen Charakter
pragend sichtbar macht.

KARBONISIERT

LEICHT BEFLAMMT

Beim Prozesskontrollierten Verbrennens entsteht eine verkohlte —
karbonisierte — Struktur, die ein wenig an Ledererinnert. Dabei
kommen spezielle Maser- und Faserstrukturen zum Vorschein und
das Holz erhalt einen schwarz-silbernen Schimmer. Fir den Aul3enbe-
reich kdnnen die Profile nach der Karbonisierung unbehandelt verar-
beitet werden. Auch ohne zusatzliche Oberflachenbehandlung sind
sie resistent gegen Witterungseinfliisse. Auf diesem Prinzip basieren
die Produkte Carborisund Carboris’.Um dauerhaft ein Abfarben zu
vermeiden, wird bei Carboris'°die verbrannte Oberflache mit einem
speziellen Coating behandelt.
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WEITERVERARBEITET

hervorragenden Eigenschaften. Markante Kontraste kdnnen Sie mit
Carboline erzielen. Durch die partielle Karbonisierung von Nut und
Federentsteht ein schwarzer, dauerhafter Kontrast. Aber auch die
Produktlinie Flam, Flamon und Flamtec erweitert das Spektrum der
i Gestaltung mit Holz. Wandverkleidungen im Inneren wirken mit
FURDEN INNENBEREICH MIT Flam'®, Flamon' und Flamtec'®ebenmaRig schon, bei gleichzeitig
SCHUTZLACK VERSEHEN abwechslungsreicher Wirkung der Materialitat. Firjeden Zweck
.. und jeden Stil das Passende.

ERHALTLICHIN FAST ALLEN
FASSADENPROFILEN

EXTRAVAGANTE OPTIK Q
MIT INDIVIDUELLER MASER- Durch Weiterentwicklung und Variation der Bearbeitungsablau- =
UND FASERSTRUKTUR fe stehen Ihnen weitere Auspragungen karbonisierten Holzes bei %
T ———— MOCOPINUSzur Verfigung. Dabei stellt Carboset' eine herausra- §
VIER VERSCHIEDENE gende Innovation dar. Die Kombination aus Karbonisierung, Struk- ﬂé
BEARBEITUNGSMETHODEN turierung und Lasurschafft eine eigenstéandige Optik gepaart mit g
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EXTREME LANGLEBIGKEIT

PRODUZIERTE QUALITAT
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SPECIALCarboris™ ™=

Verbrannte Lederoptik mit Coating fur Innen und Aul3en.

HOLZ UND FEUER

Der extravagante EyecatcherCarboris'®verbindet zwei
gegensatzliche Elemente miteinander: Holzund Feuer.
Carboris'basiert auf einer 700 Jahre alten traditionellen
japanischen Holzveredelungsmethode durch Feuer. Hierbei
wird die oberste Schichtdes Holzeskontrolliert beflammt
und somit von einer schwarzen Ascheschichtumhdallt. Durch
das flachige Verbrennen kommen spezielle Maser- und
Faserstrukturen zum Vorschein, und das Holz erhalt einen
schwarz-silbernen Schimmer. Bei Carboris' werden die Hol-
zer mit einem speziell fur die Fassadeentwickelten Oberfla-
chen-Coating veredelt, damit die verbrannten, schwarzen
Sichtflachen nicht abfarben.

KARBONISIERT

LEICHT BEFLAMMT

Karbonisiertes Holz betont die Individualitat jeder Fassaden-und
Interieurgestaltung. Die schwarzen Profilbretter setzen spannende
Akzente und verleihen einen hochwertigen, unverwechselbaren und
edlen Charakter.
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WEITERVERARBEITET
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Fase | FAS 00 | Carboris™, Nordische Fichte, 18,5 x 146 mm 10 B N . . %
CARBORIS \&; gehobelt, \@ ) karbonisiert, Lackaufbau: 1 x Coating =
S v A L
=
Holzart Starke Profilbreite Deckbreite Léngen endlos EE
_ in mm in mm in mm in m* o

FAS 00 | gehobelt Nordische Fichte 18,5 146 136 4,20

(Fase)*

*soweit verfligbar. Weitere Profile und Holzarten auf Anfrage

kombiniert mit moder-
nem Design Uiberzeugt
Carboris'auch im Au-
Renbereich — geschiitzt
und ohne Abféarben
durch Coating.

PRODUZIERTE QUAI

CARBORIS™

: Jenach Holzart und
Holzbearbeitung
. entstehen individuelle
i Strukturen.

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Lérche

Fase | FAS00 | Carboris'™, Nordische Fichte, 18,5 x 146 mm

HOLZER / PROFILE / OBERFLACHEN




| G2K,00 | Carboris, EuropaischeDouglasie

//‘/// IIIIII

RHOO01 hf | Carboris, Europaische Douglasie, 21x144 mm

SPECIALCarboris B

Verbrannte Fassadenoptikdurch = #2 — Yakisugi.

Karbonisiertes Holz bietet fur die Fassadengestaltung zwei
einzigartige Vorteile. Zum einen bewirkt das gezielte Ver-
brennen der Materialoberflache eine Konservierung, da die
Holzzellenverdichtet werden und das Holz vor Schimmel-
pilzen, Verwitterung, Faulnisund Wassergeschutzt ist. Zum
anderen entsteht eine aulRerst exklusive Optik mit Unikat-
Charakter.

Somit kann auf Farbanstriche oder chemische Holzschutzmittel kom-
plett verzichtet werden. Und fir die architektonische Gestaltung stellt
Carboris eine innovative Bereicherung mit anspruchsvoller Aura dar.
Die plastisch herausgebildete Maser- und Faserstruktur erinnert teil-
weise an Lederarten und besitzt eine weich-samtige Haptik. Das Ober-
flachenbild zeigt je nach Holzart und Bearbeitungsmethode eine
ganz individuelle Struktur.

Fir die Veredelung in Carboris stehen Ihnen alle Profile des gesam-

ten MOCOPINUS-Sortimentszur Verfugung — auf Anfrage auch bei
Sonderanfertigungen.

-~ T
CARBORIS A1) gehobelt, | karbonisiert
- \@

Holzart Starke Profilbreite Deckbreite Léngen endlos
RHO 01 hf Europ. Douglasie 21 144 122 S195 °

*soweit verfligbar

CARBORIS
Jenach Holzart und
Holzbearbeitung
entstehen individuelle
Strukturen.
Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

KARBONISIERT HOLZ UND FEUER

LEICHT BEFLAMMT

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET
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SPECIALFlam'/Flamon™/Flamtec™

Leicht beflammte Wandverkleidung mit Coating.

HOLZ UND FEUER

Durch leichte Beflammung behalt die Oberflache der Holz-
profile ihre charakteristische Maserstruktur. Siewird sogar
noch deutlicher herausgezeichnet,da sich die weicheren und
harteren Holzanteile unterschiedlich stark karbonisieren und
verfarben. Einwunderbar lebendiges Spielder von der Natur
gepragten Holzbilderwird sichtbar.

KARBONISIERT

Furdie Anwendung leicht beflammter Oberflachenim Innenbereich
werden die Holzer mit einem speziellen Oberflachen-Coating veredelt,
damit die leicht beflammten Sichtflachendauerhaft nicht abfarben.
Wandverkleidungen wirken mit der MOCOPINUSVeredelung Flam'©,
Flamon'® und Flamtec'® schén ebenmafRig, bei gleichzeitig abwechs-
lungsreicher Wirkung der Materialitat.

LEICHT BEFLAMMT

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET

FLAM™ \glgehobelt, \ ?f) Jbeflammt, Lackaufbau: 1x Coating fUr/CO
= X7 ] ”nenn'

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

-~ S
FLAMON'® \Ej, feingesagt, ( @ Jbeflammt, Lackaufbau: 1x Coating

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche
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PRODUZIERTE QUALITAT

8 Glattkant | G4R10 | Flamon'?, Sib.L&arche, 18,5 x 95 mm

=~

FLAMTEC™® ( /strukturlert ) Jbeflammt, Lackaufbau: 1x Coating

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

HOLZER / PROFILE / OBERFLACHEN




SPECIALFlam/Flamon/Flamtec B

Leicht beflammte Fassadenoptik.

HOLZ UND FEUER

Durch leichte Beflammung behalt die Oberflache der Holz-
profile ihre charakteristische Maserstruktur. Siewird sogar
noch deutlicher herausgezeichnet,da sich die weicheren
und héarteren Holzanteile unterschiedlich stark karbonisie-
ren und verfarben. Einwunderbar lebendiges Spielder von
der Natur gepragten Holzbilderwird sichtbar.

KARBONISIERT

Homogene Fassadenflachenwirken mit der MOCOPINUSVerede-
lung Flam, Flamon und Flamtec schén ebenmafRig, bei gleichzeitig
abwechslungsreicherWirkung der Materialitat. Im Stile alpenlan-
discher Architektur zeigt der Baustoff Holz sein Gesicht—jedoch
auf eine zeitgemale Art, die moderner Gestaltung ein hohes Maf}
an Individualitat gibt. EinelIndividualitat, die durch die Wahl der
Holzart und durch die Wahl der Oberflachenbearbeitung nochmals
mehr Vielfalt bietet.

LEICHT BEFLAMMT

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET

*

Glattkant | G4R10 | Flamon, SibirischelLarche, 18,5 x 95 mm

o
b
>
o
w
(2}
z
o
0
g
w
—
-
u
'_
<
o

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

3 A - - . Jenach Holzart und
© PA GmbH Patzold Architekten 4 g
Holzbearbeitung LAV O N \@: ) feingesagt, \ @ |beflammt

entstehen individuelle

o _ P

Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

PRODUZIERTE QUALITAT
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FLAMTEC =) strukturiert, \@ Jbeflammt

Parallelogramm | PAK 00/ A30 | FlamsBuopaischebouglasie, 20X90imm Nordische Fichte Europ. Douglasie Sibirische Larche

HOLZER / PROFILE / OBERFLACHEN




Parallelogramm

Parallelogramm

| PAROO | Carboset', Nordische Fichte,27 x 68 mm

| PAROO | Carbeset' Europ. Douglasie,27.x-68"mm

Carboset' ist eine
Design-Innovation, mit
héchsten Anerkennungen.
Sowurde Carboset'™ mit
dem RedDot Award:
Product Design 2019 von
der renommierten Jury fiir
hervorragende Gestaltung
ausgezeichnetund erhielt
den Innovationspreis
Woody Award 2019.

&
redidat avweand 2010
AR

SPECIALCarboset' =

Karbonisierte, strukturierte und abgeburstete Oberflache
mit nussbaumfarbener Holzlasur veredelt.

Besonders bei modernen Fassadenkubischer Baukorper
kann durch partiellen Einsatznatlrlicher Holzprofile die
Formensprachehervorragend unterstiutzt werden. Ein
Effekt, fir den sich die Veredelung mit Carboset' ideal
eignet. So addiert sich ein edel-rustikales Element zum
schlichten Gesamteindruck. Eine Bereicherung fur kreative
Planer.

Bei Carboset'®wird nach dem Vorgang der Karbonisierung die
schwarze Ascheschichtabgeburstet. Auf den harten Strukturen
der Jahresringe verbleibt schwarzes verkohltes Material. Weichere
Stellen erfahren eine wellige, erkennbar hellere, Vertiefung. Der
abschlieende Auftrag einer nussbaumfarbenen Holzlasur bewirkt
die ganz besondere Farbgebung Ton in Ton. Dauerhaft unveran-
dert, langlebig schon bleibt das Holz erhalten bei einer transparen-
ten Optik.

e

CARBOSET™"

- _ oot o HOleearbeitung
entstehen individuelle Strukturen.

Nordische Fichte Europ. Douglasie

=~ =
CARBOSET" \@ | karbonisiert, () strukturiert, Holzlasur: L-2036 nusstaum

Holzart Starke Profilbreite Langen

PAR 00 (A15)
(Parallelogramm)

Europ. Douglasie 27 68 4,00

*soweit verfligbar

KARBONISIERT HOLZ UND FEUER

LEICHT BEFLAMMT

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET
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S e —
RHOO00 d hf | Carboline, Sibirische Larche FSC®,21 x 144-mm

RHO00 d hf | Carboline, Sibirische Larche FSC®,21 x 144 mm

——

i

Durch die Karbonisie-
rung erhalt die Feder
sowie die Schattennut
einen schwarzen Schim-
mer. Dadurch entsteht
trotz Nut- und Feder-
verbindung die Optik
einer offenen Parallelo-
gramm-Schalung und
das dauerhaft.

SPECIALCarboline L

Schwarzer, dauerhafter Kontrast durch partielle Karbonisierung.

Mit Carboline entstehen kontrastreiche Fassadengestaltun-
gen in offener Parallelogramm-Optik, ganz ohne schwarze
Unterspannbahn und mit einfacher Montage. Dasinno-
vative Nut- und Federprofilwird in einem aufwandigen
Produktionsverfahren ausschliel3lichan seinen Profilvertie-
fungen karbonisiert, wodurch die markante Fassadenge-
staltung entsteht.

Die geschlossene Fassadenldsung mit Rhombo-Fassadenprofilen
bietet gegenlber einer klassischenParallelogramm-Schalung einen
guten Schutz vor Witterungseinfliissen sowie eine schnellere
Verlegung.

Neben der Dauerhaftigkeit punktet Carboline durch sein aulRerge-
wohnliches Designund verbindet dadurch Moderne und Schutzmit-
einander. Die karbonisierten Profilvertiefungen bilden einen dauer-
haften, schwarzen Kontrast ganz ohne Farbanstrichund damit auch
ohne Nachstreichen. So bleibt die moderne Parallelogramm-Optik
fur eine geschlosseneFassadengestaltung dauerhaft schon —der
Kontrast fir immer.

TN g
\@ ) karbonisiert, \%;gehobelt

RHOO00 d hf
karbonisiert, gehobelt
(Rhombo duo)

Holzart Starke Profilbreite Deckbreite
in mm in mm in mm
Sibirische Larche FSC® 21 144 125

Langen

Inm

4,00

*soweit verfligbar

PRODUZIERTE QUALITAT
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KARBONISIERT HOLZ UND FEUER

LEICHT BEFLAMMT

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET
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HANDWERKSKUNST NEU ENTDECKT.

Durch Hightech in Spitzenqualitat.

HOLZ UND FEUER

Die Kunst der Oberflachenveredelung durch Karbonisie-

rung haben wir nicht nur wiederentdeckt —wir haben sie
zu neuer Perfektion weiterentwickelt. Denn in industriel-
len Prozessenunter kontrollierten Bedingungen sind die

Ergebnisseeinheitlich und reproduzierbar.

KARBONISIERT

MOCOPINUSbetreibt die derzeit grofite Beflammungsanlage Euro-
pas. Fur hohe Effizienz und Spitzenergebnisse. Durchlaufgeschwin-
digkeit, Temperatur und Sauerstoffgehalt desVerbrennungsvor-
gangs sind nur die wichtigsten StellgroRen, die prazise gesteuert
und Uberwacht werden.

LEICHT BEFLAMMT

Das Ergebnis sind Oberflachen, die dem natirlichen Wuchs des
Holzes entsprechend lebendig heterogen sind. Die im ,groRen Bild*
einer Fassadeoder im Innenraum aber eine sehr homogene Optik
zeigen. Denn die Qualitat der Verarbeitung ist auf hohem Niveau
einheitlich.

KARBONISIERT &
WEITERVERARBEITET

1 Die von MOCOPINUSbetriebene Beflam-
mungsanlage gewabhrleistet eine exakte Steu-
erung aller Prozessparameter. Dasist die
beste Grundlage fir gleichbleibend hohe Qua-

! SPEZIELLEEIGENSCHAFTEN KARBONISIERTEN HOLZES:

Verschiedene Holzarten verhalten sich unterschiedlich beim Karbonisieren. Abgesehenvon der Holzart, kommt es auf Grund der Holz-

litét und ein reproduzierbares Ergebnis bei ] struktur, des Wuchsgebietes, des Harzgehaltesund der Holzfeuchtigkeit zu unterschiedlichen Erscheinungsformenund Strukturen. Weit-

jeder Behandlungsart. jahrige Holzarten, z.B. Douglasie, eignen sich wesentlich besserals engjihrige Holzer wie Sibirische Larche.

i Die Kanten der Profile konnen ein Flammenbild erhalten, das sich von den Oberflachen differenziert.

i Beiharzreichen Hoélzern wie z.B.der SibirischenLarchekann eszum Aufplatzen der tieferliegenden Harzgallen und somit zu aufge-
brochenen, hellen Stellenkommen.

i Sollten an den Kanten leichte graue Aschespurenentstehen, kénnen diese problemlos mit einem weichen Pinselabgebirstet werden.

i Karbonisierte Oberflachen sind generell sehr empfindlich gegeniiber mechanischenEinwirkungen und auch nicht resistent gegen
Witterungseinflisse. Aus diesem Grund wird die Ware mit einer Vlieszwischenlageverpackt.

i Stirnseitig empfehlen wir, keine Karbonisierung vorzunehmen (esbesteht die Gefahrvon gréfReren UnregelmaRigkeiten), sondern
die Hirnholzflachen mit Holzfarbe tiefschwarz/matt abzuwalzen.

i Oberflachen kdnnen angrenzende Bauteile bzw. Umgebung verschmutzen.
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2 Furdie verschiedenenEndprodukte wird der
Karbonisierungsprozess individuell angepasst —
teilweise in mehreren Schritten vorgenommen.

3 Nach der Beflammung kénnen verschiedene
Bearbeitungen folgen. So pragen das Abbirs-
ten, das Oberflachen-Coating gegen Abfarben
oder die Veredelung mit nussbaumfarbener
Holzlasur zusatzlich das Erscheinungsbild der
Profile.

PRODUZIERTEQU

MOCOPINUSQualitat
beginnt beim Rohmate-
rial. Esstellt die Basisfir
Mafhaltigkeit, Oberfla-
chenglite und Langlebig-
keit dar. Profilierung und
Behandlung erfolgen
dann mit bewahrten
Verfahren in héchster
Prazision.

4 JedesProfil ist ein Unikat. Durch die prazise
definierte Art der Behandlung ist das Erschei-
nungsbild jedoch in seiner Wirkung sehr ho-
mogen.

HOLZER / PROFILE / OBERFLACHEN
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ALLE HOLZER — ALLE PROFILE.

Maoglichkeiten der Fassadengestaltungohne Grenzen.

HOLZ UND FEUER
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Firdie Veredelung durch Karbonisierung stehen lhnen fir
den AuBenbereich alle Produkte des breiten MOCOPINUS
Programms an Vollholzprofilen zur Verfiigung. Die Parame-
ter des Beflammungsprozesses passenwir an die jeweiligen
Anforderungen an.

-— — b ¥ ee— *.r.."

KARBONISIERT

S —

Welches Strukturbild der natitrlichen Maserung geféllt Ihnen am
besten? Welche Profilauspragung passt ideal zu lhrer Fassade?
Unser Sortiment lasst lhnen die freie Wahl — bei Bedarf sprechen
Sieuns auch gerne auf Sonderanfertigungen an.

|

LEICHT BEFLAMMT
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PRODUZIERTE QUALITAT

Wenn Sie eine, der in
dieser Broschiire vorge-
stellten Oberflachenver-
edelungen interessiert,
wahlen Sieaus dem
MOCOPINUS Programm
das flir Ihre Anwendung
passende Profil aus un-
serem Sortiment aus.
Alles ist mdglich.

HOLZER / PROFILE / OBERFLACHEN

Glattkant | G4R20 | Flamon, SibirischelLarche, 18,5 x 95 mm




NORDISCHE FICHTE

KARBONISIERT

L =~
CARBOR'S10 \& gehobelt, \ @ ) karbonisiert, Lackaufbau: 1x Coating

NORDISCHE FICHTE EUROP. DOUGLASIE SIBIRISCHE LARCHE P MIT COATING

FURINNEN & AUSSEN
CARBORIS™

v

EUROP. DOUGLASIE SIBIRISCHE LARCHE p LEICHT BEFLAMMTE
~— OBERFLACHENMIT

COATING FURINNEN

FLAM"/ FLAMON?®

FLAMTEC'™

EUROP. DOUGLASIE SIBIRISCHE LARCHE

LEICHT BEFLAMMT

FLAMTEC \@, strukturiert, \@& | beflammt

OBERFLACHENMIT CHARAKTER. ORDSCHEREHTE | SRoP COUGLASE | SBRSCHELAROHE

Kreative Verwandlung — der Funke springt Uber.

= -~
CARBOSET" \@/) | karbonisiert, \Wj strukturiert, Holzlasur: L-2036 nussbaum

NORDISCHE FICHTE EUROP. DOUGLASIE

Vollholzprofile von MOCOPINUSgeben Fassadenund Innen-
raumen eine ganz eigene Erscheinung. Durch karbonisierte

Oberflachen jetzt nochmals in einer weiteren Auspragung.

Neben Schutzeigenschaftenkommen einzigartige gestalte-
rische Dimensionen hinzu.

KARBONISIERT &

JedesProfil bleibt ein Unikat, dessennatirliche Maserung sogar noch
starker zur Geltung kommt. Die Optik lasst sich zudem durch die Wahl
der Holzart, die Dauer des Verkohlens und die Art der Nachbehand-
Qualitat sehen, fiihlen, erleben. lung beeinflussen.Innovationen in der Architektur durch jahrhunder-

Entsprechende Profilmuster tealte Verfahren —eine reizvolle Idee.
karbonisierter Holzer direkt im

Onlineshop anfordern.

www.mocopinus-shop.com

CARBOL'NE \.@i | karbonisiert, \g gehobelt

SIBIRISCHE LARCHE

L
T

PARTIELLE

[ KARBONISERUNG | [ WETERVERARBETET |

p» MUSTER




© MOCOPINUS- Stand 04/2020 » Art.-Nr. M-8379
Holzarten und Farbténe kénnen drucktechnischetwas abweichen. « Anderungen vorbehalten.
.“ .'_.I.'!' 'I:. :E-:"' .
'ﬁ_’.’:"’w-,.ﬁ Powrm
i L _*' ! i ¥ ’ -+ e Gl JETZT GLEICH MUSTER-
MOCOPINUS GmbH & Co. KG £y, | g A | i e l‘ BOX BESTELLEN!

Hauptverwaltung

Heuweg 3

D-89079 Ulm

Tel.:+49 731 165-0
Fax:+49 731 165-215

Werk Karlsruhe

Sudliche UferstralBe 3
D-76189 Karlsruhe
Tel.:+49 721 9595-0
Fax:+49 721 9595-100
£l i e 2 Qualitit sehen,
Werk Ammelshain k Sl (R hite T y ey fiihlen, erleben. Entsprechende
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